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Inteligentny Rozwoj Rozwoju Regionalnego

Warszawa dnia —27/07/2018

Zatacznik nr 1 do ZAPYTANIA OFERTOWEGO SPC4 - 27/07/2018

Specyfikacja techniczna urzadzenia — wycinarka laserowa:

Lp. | Cecha urzadzenia Wartosci parametru/
TAK/NIE

1. | Zrédto - fiber

2. Mozliwos¢ obrdbki blach o wielkosci arkusza nie mniejszej
niz: 1500x3000mm

3. Moc zrédta nie mniejszg niz 2 kW

4, Grubosc cietego materiatu (blachy) bez koniecznosci obrébki
wykonczeniowej (2kW)

4.a | Aluminium od 0 mm do nie mnij niz 3 mm

4.b. | Stal czarna od 0 mm do nie mnij nizdo 4 mm

4.c | Stal nierdzewna od O mm do nie mnij niz do 4 mm

5. Napedy liniowe magnetyczne

6. Obszar roboczy nie mniejszy niz 1500x3000mm

7. Automatyczne rozcinanie odpadéw
8. Automatyczny pomiar pozycji arkusza
9. Automatyczny zmieniacz dwéch palet

10. | Mozliwos¢ grawerowania opisow na detalach

11. | Wyposazenie w funkcja oszczedzania gazéw przy dtugich
przejazdach

12. | Wyposazenie w modut importu zlecen z programéw ERP

13. | Wyposazenie w drzwi do strefy roboczej
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14. | Wyposazenie w odpylacz z automatycznym czyszczeniem
filtréw

15. | Mozliwos$é tworzenia, edycji, rozktadu czesci bezposrednio
na pulpicie sterowania lasera

16. | Maksymalny czas reakcji serwisu 24 godziny

17. | Mozliwosc¢ zdalnej diagnostyki oraz serwisu maszyny (przez
internet)

18. | Posiadanie certyfikatu CE

19. | Predkos$é przejazdu gtowicy w osi x nie mniejsza niz 100
m/minute

20. | Predkos¢ przejazdu gtowicy w osi y nie mniejsza niz 100
m/minute

21. | Maksymalny pobdr mocy urzadzenia nie wiekszy niz 18 kW

22. | Wyposazenie w napedy liniowe magnetyczne

23. | Zamkniety uktad chtodzenia

24. | Sterownie mocg lasera w zaleznosci o predkosci posuwu

25. | Zabezpieczenie w pierwsze]j kasie bezpieczeristwa pracy
lasera i ochrona przez promieniowaniem rozproszonym
operatora

26. | Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w system ochrony
antykolizyjnej gtowicy tnacej

27. | Zintegrowane tabele zawierajace paramenty ciecia réznych
materiatow

28. | Monolityczny korpus, nie skrecany umozliwiajacy instalacje

bez fundamentowania

(pieczec firmowa i podpis oferenta)
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